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ESPECIFICACIONES TECNICAS Electrodos
FFORTEK ELECTRODO REVESTIDO PARA SOLDAR 6013

Aceros al Carbono

Bulto: 20Kg
ELECO1 AWS E6013 Innerpack: 8 Cajas de 2,5 Kg

ahdeis 3,2 x 350 -> 3/32 x 14

- Revestimiento Rutilio para estructuras ligeras

- Acero suave que facilita la fundicion

- Tipo de corriente AC—DC ( 50 — 90 Amp)

- Para soldar en todas las posiciones

- Electrodo de facil manipulacién

- Recomendado para soldadura que requiera poca penetracion
- Escoria de facil remocion

* Aceros de bajo carbono ¢ Ensamblaje de e Construccion de * Rejas, Puertasy
no aleados carrocerias vagones Ventanas.
* Estructuras livianasen ¢ Construcciones navales ¢ Ductos de ventilacion * Muebles
perfiles angulares y Y reparacion de equipos
rectangulares agricolas.

PROPIEDADES VIECANICAS

VALOR
C Mn Si S P DE PRUEBA

| s012 | 0307060 | <035 | <0.085 | <0.040 |
Limite elastico: >330 MPA
Utilice corriente alterna continua, con polaridad negativa o positiva % de Elongacion: >17%
- Para ejecutar la soldadura en todas las posiciones, destacdndose mejor Absorcion de impacto: >47 )
rendimiento en posicion vertical descendente
- Utilizar amperajes medios en posicidon plana y horizontal. Disminuir el

amperaje en posicion vertical ascendente. Amperajes alto pueden ser
usados en posicion vertical descendente

COMPOSICION QUIMICA DEL METAL DE DEPOSICION(%6)

FORTEK, se reserva el derecho de modificar las caracteristicas de los productos presentados en este documento, ademas de
considerarse Unicamente como guia de consulta.
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